Stomljudsdiimpande laminatplat

antiphon® MPM™ bestdr av ett antal rodukiv rignter som effektivt dimpar
stomljud utan att 6ka konstruktionens
bestaende av tva metallplatar n
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Stomljudsdimpande laminatplat

* Metall T=0,4 -3 mm
* Polymer T=0,035-0,1 mm
* Metall T=0,4-3 mm

MATERIALBESKRIVNING

Spar bade vtrymme och vikt

antiphon® MPM™ uppfyller tva funkfioner. Det diimpar inte bara stomburet ljud utan den ersiitter ocksa befintlig
pldt. Det betyder att man i de flesta fall slipper ligga fill material for att ddmpa konstruktionen och spar pd sd siitt
bade vikt och tjocklek.

antiphon® MPM™ levereras med olika mellanskikt optimerade for temperaturer mellan -5° till +125°C.

Den plétkvalitet som antiphon® MPM™ bestar av ir ofta av kallvalsad eller belagd plét, men i princip si kan alla
sorter av metaller och legeringar anviindas. Pléttjockleken dr som regel lika pa bada sidor av systemet men en
viss osymetri kan forekomma utan ot detta paverkar dimpningen i ndgon niimnviird grad.
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Ensidigt ddmpmaterial Laminatplat

Bilden visar skillnaden i funktion mellan ett enkelsidigt dimpmaterial och en dubbelsidigt, typ laminatpldt. Med
ett enkelsidigt dimpmaterial erhdlls endast bdjspiinning medan det med en laminatpldt som antiphon® MPM™
uppstdr bade bdjspinning och skjuvspénning vilket ger en hogre dimpande effekt.

AKUSTISKA EGENSKAPER

Som ett mdtt pd formdgan att dimpa stomljud anviinds vanligen den akustiska farlustfaktorn 1. Den anger hur
stor del av sviingningsenergin i t ex en stdlplit som omvandlas till viirme och alltsd inte alstrar ljud. En hég forlust-
faktor minskar vibrationsnivén i en konstruktion och diirmed det avstrilade ljudet. En odimpad stélkonstruktion
har en forlustfaktor pd mellan 0,001 och 0,01. Den hagsta teoretiskt mdjliga forlustfaktorn @r 1,0 men ett stom-
ljudsdimpande material anses bra om forlustfaktorn Gverstiger 0,1.



antiphon® MPM™ iir ett hogpresterande dimpmaterial
Egenskaperna hos alla dimpmaterial r temperatur- och frekvensheroende. Figuren visar forlustfaktorn som funk-
tion av temperaturen hos olika kvaliteter av antiphon® MPM™ vid 200 Hz.
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Praktiskt taget resonansfri
| princip sd foljer antiphon® MPM™ den akustiska masslagen som siijer att reduktionsfaktorn, R, reduceras med 6
dB fr varje fordubbling av vikien och med 6 dB for varje fordubbling av frekvensen.

antiphon® MPM™ har dessutom en annan vikfig egenskap. Tack vare att produkierna har sa hog forlustfaktor
uppstr i prakfiken inga resonansfenomen och detta gér produkten idealisk for att dimpa luftburet ljud i bide

enkel som dubbelsidiga konstruktioner.
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ANVANDNINGSOMRADEN INOM FORDONSINDUSTRIN

Brett anviindningsomrdde

anfiphon® MPM™ r en viil utprovad och anviind produkt fill motorer och viixellddor.
anfiphon® MPM™ anviinds idag som standardprodukt i delar sasom:

* Ventilképor, oljetrdg och transmissionskdpor

e Skdldar och avskiirmningar runt motorer

* Venfilationsrér fill luftkylda motorer

o Skoldar till viixellddor

antiphon® MPM™ anviinds ocksd med férdel till karossdetaljer som:
* Mellanbriida och liknande skott

* Bagageutrymme

* Hjulhus

Genom att anviinda antiphon® MPM™ i bilens paneler dr det mojligt att reducera andra ljudddmpande och ljud-
absorberande material till ett minimum samfidigt som man sparar bade utrymme och vik.

antiphon® MPM™ kan hjiilpa till att l6sa akustiska problem ocksd i andra fordonskomponenter som
o Luftfilter

* Bromsdelar

* Fiistkonsoller

* Viiggar runt motorer i bussar

* Inkapsling av kompressorer

* Boggi inkapsling pé tég

* Golv och mellanviiggar i person- och sovvagnar pé tdg och fartyg

o | forarhytter fill trakforer, entreprenadmaskiner och andra operatorsutrymmen
o | bétar for aft diimpa vibrationer fran propellrar och motorer

ANDRA ANVANDNINGSOMRADEN

antiphon® MPM™ anviinds ocksd i kabinett fill datorer, skrivare, skivspelare och hdgtalare. Andra stora anviind-

ningsomrdden r inom vitvarvindustrin med tviitt- och diskmaskiner och kompressorer. Inom plastindustrin
anviinds antiphon® MPM™ for att dimpa ljudet fran plastkvarnarna.



D miljélagarna i framtiden kommer att stiilla allt striingare krav pé att hdga ljudnivéer pa arbetsplatser och i
extern miljo mdste stinkas, Gppnas stindigt nya méiligheter for intressanta applikationer for antiphon® MPM™,

Kan svetsas
antiphon® MPM™ kan behandlas néira nog som normal plt men det ljuddimpande skiktet kriiver en viss hénsyn.

Vid svetsning av antiphon® MPM™ skall man viilja metoder som ger liten véirmetillforsel. Punktsvetsning, resis-
tens- och somsvetsning samt béggsvetsning som t ex MIG limpar sig vl for svetsning av antiphon® MPM™. Vid
punkisvetsning maste bada platarna i MPM-systemet ha god kontaki for att den frsta punkten skall kunna géras.
Antiphon AB kan tillhandahélla néirmare anvisningar.




Stora anstriingningar liiggs pd forskning och utveckling av antiphon® MPM™. | véir striivan att ligga i tiiten pa
utvecklingen av nya mellanskikt samarbetar vi med flera av Sveriges storsta universitet.

Mangirig erfarenhet av problemldsning fér kunder inom olika branscher har gjort oss till specialister pé anviind-
ning och bearbetning av laminerad pldt som antiphon® MPM™, diir konventionell bearbetningsteknik anviinds
eller anpassats. Denna mangdriga erfarenhet dr Er garanti for en bra slutprodukt. Kontakta oss dérfor giirna sé
tidigt som mjligt for att diskutera Era konstruktions- och tillverkningsplaner. Vi kan dven erbjuda framtagning av
ritningar och prototyper péd nya detaljer.

Pressning

antiphon® MPM™ kan drag- och striickpressas i vanliga pressar och med vanliga verktyg. Eftersom antiphon®
MPM™ bestér av tvd tunna platar har den en stérre tendens fill veckbildning dn vanlig pldt. For att motverka detta
kriivs hagre fillhallartryck dn normalt och ocksd att dyna och fillhdllare dir s styva att de inte fitidrar undan vid
pressningen.

Niir man konstruerar detaljer som skall djuppressas av antiphon® MPM™ bér man tiinka pé att koniska och slut-
tande ytor iir svirare att forma @n raka. Detaljens viiggar bor allts vara parallella med dragrikiningen.

antiphon® MPM™ har liigre bdjstyvhet &in homogen plét och detta giller Gven stora pressade detaljer med litet
djup och fé forstyvningar men inte den férdiga sammansatta strukturen. | fransferpressar och mekaniserade press-
linjer kan darfor antiphon® MPM™ kriiva att verktygen som flyttar pléten griper i fler punkter éin vad som behivs
for vanlig pldt.

KLIPPNING

antiphon® MPM™ kan klippas i gradsax och med stans och dyna. Den kan dven nibblas. For bista snittkvalitet
bér klippspalten minskas fill 50% av det normala fér homogen pldt med samma tjocklek som MPM-systemet.




SAGNING OCH SKARNING

anfiphon® MPM™ kan sdgas i bandsdg och skiiras med plasma eller laser. Syrgasskirning har déremot visats vara
mindre limpligt. Kontakta oss for mer information.

BOCKNING

anfiphon® MPM™ kan bockas i kantpress och kantvikmaskin men ibland blir resultatet biittre om bockningen
utfors med pressverktyg eller specialverktyg. Fliinsning utférs pd antiphon® MPM™ som pa vanlig plét.

TEKNISKA DATA

Mellanskiktstjocklek: 0,35-0,10 mm beroende pd applikation

Vidhiiftning: 1,8-5 MPa beroende pd mellanskikistyp
Lagringstid: Beror pa platkvaliteten

(Euronorm 10130)
Anviindning: Materialet bar ej understign rumstemperatur vid bearbetning
Atervinningsharhet: antiphon® MPM™ dtervinns pd samma siitt som vanlig plat
TILLVERKNINGSPROGRAM

antiphon® MPM™ tillverkas som formatpldt i tjocklekar frdn 0,75 till 6.10 mm efter kundens dnskemal.
Max format dr 1,5 x 3,0 meter. Mgjlighet till formatklippning av icke rektanguliira Gmnen finns ocksé.

antiphon® MPM™ tillverkas enligt dverenskommelse av olika plétkvaliteter sa som stalpldt, rostfritt stdl,
aluminium eller ytbehandlad plét.







